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L’ÉdiTo paR Le pRÉSidenT

La boUTiqUe dU CeRCLe

MaTÉRieL RoULanT
- détaillage des wagons avec la Boutique
- réaliser des tampons rectangulaires
- améliorer les attelages O-Scale
- atteler avec des soufflets
- attelages simples et efficaces
- isolement des  roues à la jante
- fixation des roues
- brunissage des roues
- alignement des roues motrices embièlées

ÉLeCTRoniqUe
- électricité statique 
- des leds pas chères
- lanternes fin de convoi

dÉCoR
- décorer la pierre synthétique
- peindre des figurines
- des pommes
- des arbustes fleuris
- des arbres
- des sapins
- des rochers
- toitures en chaume
- coller du ballast
- réaliser un chemin en ballast fin
- patine simple du Redutex ©
- luminaires amovibles

oUTiLLage
- cintreuse à profilés
- massicot
- plieuse
- outil pour pointes de diamant
- maintien LED CMS et petites pièces
- outil à onduler
- porte-foret
- clé pour vis triangulaire

USinage
- le taraudage
- le filetage
- centrer des pièces sur un tour

aSSeMbLage, CoLLage
- décoller de la cyano
- freiner un écrou
- fluidifier colle et enduit
- coller des accessoires à la colle vinylique
- coller des impressions en résine 3D
- diluant synthétique, collage, enduit et dilution
- masquage
- poser des décalcomanies
- polir et nettoyer
- vis ou écrous ?

bRaSage
- braser des écrous
- plaque chauffante
- maintenir des pièces à braser

peinTURe
- support pour modèles à peindre

bULLeTin d’adhÉSion
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À la boutique
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MDR !

qui a
construit 

cela ?
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C’est beau, mais 
c’est quoi ?



Entrevoie Hors-Série n°3 Page 7



Entrevoie Hors-Série n°3 Page 8

Vous aimeriez 
en savoir 

plus 

sur 

ces photos ?+ + + + +
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Un outil à onduler
L’outil est réalisé à partir de deux manches de tournevis cannelés associés, vendus en lot dans bon nombre de magasins de
bricolage, solderies, etc… On utilisera deux tournevis identiques (du plus gros diamètre) ajustés de façon à ce qu’ils s’engrè-
nent.

Texte et photo Denis Hardouin

Supports pour sablage et peinture modèles.
Réalisés en laiton. Les supports verticaux sont réglables en écartement car ils coulissent dans la base constituée de deux 
plats. La plaquette soudée à leur extrémité possède un trou lisse (il serait bon d’en ajouter un deuxième taraudé à M3 par 
exemple).
Inutile de préciser l’utilité des pieds et de la 
poignée. Le mode d’emploi est des plus sim-
ples.

Le modèle est fixé sur le support par des vis 
utilisant des trous existants, ou ajoutés dans 
ce but.

La manutention des modèles devient facile, 
sans risque de vilaines traces de doigt.

Truc et photo : Stéphane Chevalier.

À droite l’outillage, et son application pour le 
sablage et la peinture d’une Renault «Coloral» 
sur rail. Nous vous en parlerons dans un pro-
chain Bulletin.
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Percer un trou.
Et bien non ! Vu qu’un trou c’est une absence de matière 
avec quelque chose autour, nous ne pouvons pas le percer.  
Nous perçons une pièce, une tôle, une plaque, mais le trou 
lui, il est déjà foré. 

Pour tarauder perpendiculairement, si la pièce le permet, faire 
un lamage guide du diamètre du taraud (méthode 1) ou utili-
ser une bague en acier posée sur la pièce (méthode 2).

1                 2

      A suivre, le filetage.

En haut à gauche, une équipe de peintres s’apprête à 
travailler sur ce mur. Probablement un fond pour une 
future publicité peinte.

Ci-dessus, cornette au vent, la bonne sœur tente de ra-
mener dans le droit chemin cet adepte de la dive bou-
teille.

À gauche, devant l’épicier le personnel de la mairie de 
Sainte-Marie ramasse les ordures. «Bande de cochons» 
marmonne la concierge du 3 rue de la Gare,  en lançant 
un seau d’eau afin de nettoyer les déchets tombés du 
camion.

Le «poivrot» et l’épicier ne sont pas des productions MK 
35. 

MK 35 au travail. Tout ceci n’est qu’un aperçu.
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Dans Entrevoie n°61, nous avons parlé du taraudage. Nous 
allons cette fois aborder le filetage manuel, opération qui 
consiste à réaliser une vis, ou une tige filetée.
Les filières rondes fendues, les plus couramment utilisées, 
sont dites «filières extensibles». On les emploie pour créer 
des filetages en dessous de 20 mm de diamètre. Une filière 
comporte une vis A servant à régler le diamètre, et une em-
preinte B dans laquelle viendra s’insérer l’extrémité de la vis 
C du porte filière P. Cette vis sert à maintenir la filière au 
diamètre, et à la bloquer en rotation et en translation par 
rapport au porte filière. Plus A est serré, plus le diamètre du 
filetage exécuté est grand. 

Une filière comporte une entrée, toujours du côté des mar-
quages M. Elle doit être montée dans le porte-filière comme 
sur le schéma.  On admet que le diamètre de la tige destinée 
à être filetée est égal à celui de la vis à obtenir. En théo-
rie, elle devrait être quelques centièmes en-dessous. (Voir 
tableau)

Diamètre et pas de la filière Diamètre de la barre
Maxi Mini

2 x 40 1,98 1,86
2,5 x 45 2,48 2,36
3 x 50 2,98 2,84

3,5 x 60 3,45 3,32
4 x 70 3,98 3,8
5 x 80 4,98 4,79
6 x 100 5,97 5,76
7 x 100 6,97 6,76
8 x 125 7,97 7,73
9 x 125 8,97 8,73
10 x 150 9,97 9,7

Le filetage se pratique sur axe plein ou sur tube. Il faut com-
mencer par chanfreiner l’extrémité de la tige. La pièce à fi-
leter est fixée dans les mors doux d’un étau, sans trop de 
porte-à-faux, pour éviter les effets de torsion. Le filetage se 
fait de préférence en plusieurs passes, en utilisant la vis A 
pour resserrer le diamètre. Comme pour le taraudage, il faut 
bien présenter le porte-filière perpendiculairement à l’axe à 
fileter. Lorsque c’est possible, un téton de guidage comme 
sur le schéma en bas de page facilite l’opération. Son diamè-
tre est celui du filetage, moins le pas. Une  filière s’utilise en 
exerçant une légère pression vers le bas. Lorsque les dents 
commencent à mordre, celle-ci est engagée, il n’est plus né-
cessaire de forcer. Il suffit de tourner dans le sens du file-

tage. Les copeaux seront cassés comme pour le taraudage en revenant en arrière. Durant le travail il est utile d’huiler. Pour 
terminer il faut contrôler en vissant un écrou type. Pour ne pas diminuer le diamètre, la filière ne doit pas être «dévissée» et 
«re-vissée» plusieurs fois de suite. Les filières et tarauds s’utilisent dans le sens des aiguilles d’une montre pour les filets à 
droite, et dans le sens contraire pour les filets à gauche.

Le filetage

Ci-dessus et ci-contre, un porte-filière classique. Il 
est également possible d’utiliser des filières avec un 
tour à métaux, en utilisant ou en  fabriquant un por-
te-filière spécial. La méthode est la même que pour 
le taraudage (voir page précédente, taraudage sur 
le tour). La queue peut être cylindrique pour être 
prise en mandrin.

Téton de guidage

Figure 2, alignement d’une 
pièce épaulée en utilisant 
l’avance transversale.

Les photos c’est bien, mais avec 
les textes, ce serait mieux.
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Pour vous faciliter la vis (pardon, la vie).

Nous avons vu l’astuce de la figure 2 (des vis dites «à téton» existent dans le com-
merce), l’inverse peut être utilisé dans le cas du goujon (figure 5).

Vous ne savez pas tarauder ou vous n’avez pas le taraud  adéquat ? Alors utilisez une 
vis, brasée ou collée pour remplacer le goujon (figure 6), éventuellement dans un la-
mage (figure 7) ou un fraisage (non représenté).

Vous pouvez également braser un écrou pour remplacer le taraudage (nous vous avons 
expliqué comment dans Entrevoie n° 64)

Le goujon peut également être brasé dans un trou lisse (le collage est déconseillé dans 
ce cas) (figure 9).

Une alternative au frein filet consiste à riveter le goujon dans un trou taraudé fraisé. 
L’extrémité aura été percée au préalable afin de faciliter l’opération qui pourra se faire 
avec un pointeau, finition au marteau puis arasage. Le fraisage n’est pas indispensable, 
c’est plus propre. Mais attention, ce n’est plus démontable. (figure 10).

Plus simple, plusieurs coups de pointeaux sur la circonférence entre «cuir et chair», 
c’est à dire que l’empreinte formée doit se trouver moitié sur le goujon, moitié sur la pièce. Délicat à mettre en oeuvre pour 
les petits diamètres.

Voir également Entrevoie n° 63 et 64 pour les vis à empreinte triangulaire.

L’essentiel, c’est de savoir freiner !

Dernier conseil, avec les vibrations, les vis et les écrous ont tendance à se dévisser, parfois même pendant le transport des 
modèles. Il faut donc les freiner. 
À cet effet, il existe des écrous freins ou des rondelles frein, de type éventail, Grower, ou Belleville. Elle sont rarement utilisées 
en modélisme, et il faut, théoriquement, les changer à chaque démontage. Une rondelle plate ne sert pas au blocage, mais à 
la répartition de l’effort de serrage sur une plus grande surface, ou l’éventuelle compensation d’un trou trop grand.  

À gauche, Les trois types de rondelles frein les plus utilisées, de gauche à droite 
la Belleville, conique, qui est plutôt une rondelle élastique utilisée parfois en 
paquet pour remplacer des ressorts, la rondelle éventail, et la Grower.

Il est possible d’utiliser le frein filet liquide, mais le plus simple 
est de déposer une goutte de colle acrylique, de peinture ou de 
vernis. Et c’est parfaitement réversible.

Voir également Entrevoie n°60 pour réaliser un écrou freiné.

À droite un écrou frein type Nylstop. Il 
en existe d’autres types.

Voir également Entrevoie n°60 pour réa-
liser un écrou freiné.

Nous n’avons pas repris tous les systèmes existant dans l’industrie, parfois plus difficiles à mettre en pratique dans notre loisir. 
Mais nous espérons que ces quelques exemples guideront les inconditionnels de la brasure et du collage, techniques parfois 
plus rapides, mais difficilement réversibles.

Un article du petit Rédacteur, avec l’aide de Stéphane Chevalier et de Bertrand Rumeau.

Et la Boutique dans tout cela ?

Il existe déjà plusieurs références de vis et d’écrous, de Ø 0.7 à 1,6. Il est probable que des micro vis à six pans creux fassent 
leur apparition, car elle facilitent grandement la mise en place.

Alors que les vis de Ø 0.7 ou 1 mm à tête hexagonale en laiton peuvent servir à fixer des petites pièces (mais avec une résis-
tance faible) les vis en acier, plus solides, seront utiles pour assembler par exemple des sous-ensembles plus gros.

Il existe des vis inox noires, et couleur acier. Les noires ont reçu un traitement de coloration. Et elles sont plus discrètes.

Figure 10
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pour en Savoir plus, abonnez-
vous à entrevoie


